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WALTER SCHNEIDER GMBH: TECHNISCHE INNOVATION
UND MENSCHLICHE KOOPERATION PERFEKT VEREINT

Unser 1954 gegrindetes Familien-
unternehmen kann auf eine
langjdahrige Tradition erfolgreicher
Entwicklung und Produktion von
FlieBpressteilen zurtickblicken.

Mit dem Einsaiz modernster Technolo-
gien bieten wir heute kosteneffektive
Kaltformteile von héchster Qualitéat
und Festigkeit. Dabei zeichnen uns
hohe Fertigungs-Kompetenz, inno-
vative Entwicklungen und tatkraftige,

enge Partnerschaften mit meist lang-
jéhrigen Kunden aus. Grundlage fur
das Vertrauen unserer Kunden sind
einwandfreie Qualitat, VerléBlichkeit
und intensive, I6sungsorientierte
Beratung unsererseits. Diese Kunden-
zufriedenheit, kombiniert mit einer
verfrauensvollen Zusammenarbeit
unseres hochqualifizierten Fachper-
sonals sichert unseren langfristigen
Unternehmenserfolg.

Unsere Mitarbeiter und Auszubildenden
profitieren von einem respeki- und
vertrauensvollen Arbeitsumfeld sowie
von kontinuierlichen Qualifikations-
und FérdermaBnahmen. Und unsere
Kunden von einem leistungsbereiten,
engagierten Unternehmen, das danach
strebt, auch in Zukunft technische Inno-
vation und menschliche Kooperation
perfekt zu vereinen.




FERTIGUNG GANZ NACH WUNSCH UND ANSPRUCH

'j___f : DIE VERFAHREN
J:_j l Wir fihren die Kaltumformung
> B ; A mit allen géngigen Verfahren und
ﬁ h / [f;{ md&glichen Kombinationen durch.
LS 1":! ) —_ ) \j Ein Schwerpunkt unseres Fachwissens
k‘ H._,.".}; \— ist die mehrstufige Umf.ormung bis zur
perfekien Endgeometrie.
DAS AUSGANGSMATERIAL < Das Spekirum unserer gdngigsten
Wir fertigen FlieBpressteile aus Scher- Einsatzgewichte reicht von
lingen, Butzen, Platinen oder vom 0.5 g bis 100 g.
Drahtring - ganz nach Wunsch und
Anspruch. Verschiedenste Ausgangs- DIE BRANCHEN
materialien, kombiniert mit unserer FlieBpressteile von Schneider finden
langjahrigen Kompetenz und Flexi- in der Automotive, in der Beschlag-
bilitét ermdglichen die rationellste und Verbindungsindustrie, Hand-
Lésung fur jede Kundenanforderung. habungs- und Elektrotechnik sowie
im Maschinenbau Verwendung.
Aus einem vorgefertigten Weitere Branchen entdecken
Hohlkorper entsteht die

Endkontur durch gleichzeitiges gerade die vielfdltigen Méoglichkeiten
Hohl-Vorwdarts-Rickwdrtspressen des Verfahrens - wir sind bereit!



DIE SPEZIALITAT: KOMPLEXE FERTIGUNGEN
UND SCHWER UMZUFORMENDE GEOMETRIEN
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DIE MATERIALIEN

Wir verarbeiten séimtliche flieBpress-
fahigen Standard- und Sonderwerk-
stoffe zu Teilen mit symmetrischen
und asymmetrischen Geometrien.
Unsere besondere Kompetenz dabei
sind komplexe Fertigungen, schwer
umzuformende Geometrien und
Materialien. So werden komplexe
Aufgaben erst zu Herausforderungen
und dann zu individuellen Lésungen.

Ein massiver Rohling wird im
geschlossenen Werkzeug durch
QuerflieBpressen umgeformt.

DIE KOMPETENZ

Unsere langjdhrige Entwicklungs-
kompetenz in der Herstellung
schwierigster Teile erméglicht uns,
Kompliziertes in Machbares um-
zusetzen.

Idealerweise frihzeitig in den
Entwicklungsprozess eingebunden,
erarbeiten wir gemeinsam mit
unseren Kunden die optimale
Verwirklichung ihrer Anforderungen.
Damit sichern wir bestmogliche
Prozess-Sicherheit und Wirtschaftlich-
keit. Der eigene Werkzeugbau
sichert uns maximale Flexibilitdt.



ENERGIEEFFIZIENZ, NACHHALTIGKEIT
UND DIE UMWELT SIND UNS WICHTIG

DIE QUALITAT

Selbstverstandlich ist unser Unter-
nehmen DIN EN 9001 und TS 16949
zertifiziert. Unser Fertigungsprozesses
wird dazu lickenlos Uberwacht.

Auf Kundenwunsch

werden die gefertigten FlieBpressteile
vor Auslieferung zu 100% einer maschi-
nellen optischen Kontrolle unterzogen.
Unser hauseigenes Messlabor ist in
der Lage, auch komplizierte Vermes-
sungen an Erstmusterteilen sowie an
Serienproduktionen durchflhren.

DIE VORTEILE

B Kurze Fertigungszeiten bei groBer
Mengenleistung

B Hohe Wirtschaftlichkeit durch
Umformung in einem Arbeitsgang

B Minimale Werkzeugkosten bei
groBen Stlickzahlen

B Umweltschonend durch geringen
Material- und Energieeinsatz

B Beanspruchungsgerechter Faser-
verlauf, besonders gunstig bei
dynamischer Beanspruchung der
Bauteile.

B Kaliverfestigung des Werkstoffes

B Glatte, zunderfreie Oberfldche mit
sehr guten Rauheitswerten

B Hohe reproduzierbare MaR- und

Formgenauigkeit, weitgehende

Anndherung an die Endform

Ein massiver Rohling
wird durch gleichzeitiges
Vorwdarts-Rickwdrts-
Napfen umgeformt.



www.wschneidergmbh.de

Vianova-team.de

Walter Schneider GmbH
Raiffeisenstrale 28

D-75196 Remchingen-Wilferdingen
Fon +49 (0) 7232 31998-0 ®
Fax +49 (0) 7232 31996.98 wal ":” 5“””:’”[” J |_
E-Mail info@wschneidergmbh.de GMBH | 1
Internet www.wschneidergmbh.de FLIESSPRESSEN - UMFORMEN l 1l





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


